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Поверка угломера

Поверка угломеров проводится каждый год для приборов, внесенных в Госреестр СИ и
использующихся для измерений в сфере ГРОЕИ. Данный тип приборов применяется в
промышленных целях для определения величины наружных углов различных деталей и
изделий. Поэтому, когда требуется гарантированная точность угловых измерений, следует
использовать только поверенные угломеры.

Что входит в процедуру поверки

Обычно метрологическая поверка угломеров механического типа включает в себя:

внешний осмотр, при котором выявляется отсутствие деформаций и коррозионных
повреждений;
опробование, с предварительным контролем размагниченности, с проверкой
взаимодействия всех частей измерителя;



определение метрологических характеристик с контролем прямолинейности и
плоскостности рабочих поверхностей.

Когда выполняется первичная поверка угломеров, контролируется качество обработки
рабочих поверхностей. Для угломеров маятникового типа измеряется величина усилия на
тормозной кнопке. У моделей с нониусом фиксируется расстояние между ним и основанием
измерителя, а также производится контроль перекрытия шкалы основания шкалой нониуса.

Как передать прибор в поверку?

Отправьте заявку на наш e-mail: info@averus-pribor.ru или позвоните по телефону 8-
800-551-11-01. Сообщите название организации, реквизиты (для безналичного
расчёта), модель и заводской номер прибора,
Доставьте прибор в наш офис,
Оплатите услуги,
Получите прибор и поверительное свидетельство по истечении оговоренного срока
поверки.

На данное оборудование предоставляется скидка, подробности уточняйте у
менеджера. 8-800-551-11-01
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